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- REVEHD IC ATI0H5 - 
1o - B&che ckauffante pour I'ituvage du beton, destinee a 
gtre diployee au-dessus d'un moule de prefabrication pour accili- 
rer le sechage de pieces en beton, caractirisee en ce qu f eUe est 
5 constitute par deux toiles de forme rectangulaire assemblies 
I 1 une a l 1 autre par des coutures ou soudures piripliiriques sur 
trois c&tis et riunies l f une a 1' autre, de maniere a former un 
matelas apte a Stre parcouru par de la vapeur s'icliappant a 
l'exfcirieur grSce a des interruptions des coutures ou soudures 

10 piriphiriques, la b^rfie se prolongeant par des bavettes de recou- 
vrement au moins sur les trois cStes assembles par ces coutures 
ou soudures, tandis que le long du qu&tritme c8t£ les deux toiles 
de la bSche sont assemblies a un tube distributeur de vapeur* 
2p - Btche chauf f ante selon la revendication 1 , earactiri- 

15 sie en ce que les deux toiles sont reunies I'une a l 1 autre par 
des coutures ou soudures longitudinales, c'est-a-dire perpendicu- 
lalres au tube distributeur de vapeur, qui dilimitent des couloirs 
parallfeles aptes £ §tre pare our us par la vapeur et communiquant 
entre eux gr&ce a des interrupt ions desdites coutures ou soudures 

20 longitudinales 1 © 

3. - B&che chauf fante selon la revendication 1, caractirisie 
en ce que les deux toiles sont riunies l f une a 1' autre par des 
agrafes en matiere plastique diformable, disposies suivant une 
repartition regulifere, chaque agrafe itant constitute par une 

25 tige munie de tStes a ses deux extrimitis et introduite & travers 
des oeillets privus sur les deux toileso 

4. - BSche chauffante selon l'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 3,,caracterisee en ce qu'il est prevu l'apport d'un 
flocage sur sa toile infirieure, en contact avec la pidce en 

30 beton. 

5. - Bftche chauffante selon l f une quelconque des revindica- 
tions 1 a 4, caractirisee en ce que ses deux toiles sont assem- 
blies au tube distributeur de vapeur au moyen de deux f ers plats 
appliquis sur les faces supirieuiB et infirieure du tube distribu- 

35 teur, de section rectangulaire, au moyen de boulons ou similaires, 
de mani&re a immobiliser les bords des deux toiles entre les fers 
plats pricites et les faces superieure et. infirieure du tube 
. distributeuro - 
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La presente invention a pour objet une bSche chauffante 
pour 1'etuvage du beton. 

La fabrication d'une telle btche chauffante interesse le 
secteur technique des b&ches et tentes, notamment isothermiques, 
5 et plus generalement les secteurs techniques de Insolation et du 
materiel de chauffage utilise dans la prefabrication d' elements 
de construction en beton arme. L'utilisation de cette bStche 
concerne les industries de la masonnerie, du bStiment, du beton 
arme, et plus particulierement les usines de prefabrication. 

10 ii est courant de pratiquer I'etuvage du beton pour obtenir 

un sechage rapide, notamment dans les usines de prefabrication 
ou le beton frais est coule, prSchauffe ou non, dans des moules 
metalliques. Ces moules sont chauffes, en general par le dessous, 
par divers procedes : 

.15 - Circulation d'eau chaude sous la table de prefabrication. 

- Circulation d'huile sous la table de prefabrication. 

- Projection de vapeur d'eau sous la tableo 

- Chauffage par resistances electriques. 

A tous ces procedes s'ajoute la couverture de la table de 
20 prefabrication et des pieces en b6ton, qui peut etre realisee 
par : 

- Une bSche simple ^ ' ou speciale pour I'etuvage, montee sur 
armature ou non, 

- Un capot isothermique, en polyethylene, metal ou autre. 
25 - Un capot chauffant, generalement i&6tallique , avec circuit 

d^au, circuit d'huile, ou resistances electriques. 

- Une b£tche chauffante electrique. 

Tous ces procedes et materiels, destines a retenir les 
calories existantes ou a assurer un apport calorif ique suppl6- 

30 mentaire par le haut, presentent tin certain nombre d 1 inconve- 
nient s : - 1 
La. b&che simple montee sur armature est d f .un prix assez 
eleve, comport e un chassis encombrant, possede. des qualites 
d 1 isolation mqyennes.* 

35 La bSche sionple sans chassis est bien moins on&reuse mais 

est d'une manutention difficile et sa duree mqyenhe est en 
general faible. 

La bSche d'etuvage speciale, avec ouate, montee sur armature, 
possede des qualites d ! isolation interessantes mais elle est d f un 
40 "prix eleve, est lourde et comporte un chassis encombrant. 
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-REVENDICA'PIONS 

lo - Bache chauffante pour I'etuvage du beton, destinee a etre deployee au-dessusd'un moule de 
prefabrication pour accelerer le sechage de pieces en beton, caracterisee en ce qu'elle est constitute par 
deux toiles de forme rectangulaire assemblies Tune a I'autre par des coutures ou soudures peripheriques 
sur trois cotes et riunies Tune a I'autre de maniere a former un matelas apte a etre parcouru par de la 
vapeur s'echappant al'exterieur grace a des interruptions des coutures ou soudures peripheriques, la 
bache se prolongeant par des bavettes de recouvrement au moins sur les trois cotes assembles par ces 
coutures ou soudures, tandis que le long du quatrieme c8te les deux toiles de la bache sont assemblies a 
un tube distributeur de vapeur. 

2. - Bache chauffante selon la revendication 1, caracterisee en ce que les deux toiles sont reunies Tune a 
I'autre par des coutures ou soudures longitudinales, c'est-a-direperpendicu- laires au tube distributeur de 
vapeur, qui delimitent des couloirs paralleles aptes a8tre parcourus par la vapeur et communiquant entre 
eux grace a des interruptions desdites coutures ou soudureslon;;itudinales'0 

3. - Bache chauffante selon la revendication 1, caracterisee en ce que les deux toiles sont riunies Tune a 
I'autre par des agrafes en matiere plastique deformable, disposees suivant une repartition reguliere, 
chaque agrafe etant constitute par une tige munie de tetes a ses deux extremites et introduite & travers 
des oeillets prevus sur les deux toilesO 

4. - Bache chauffante selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, caracterisee en ce qu'il est prevu 
1'apport <RTI d'un flocage sur sa toile inferieure, en contact avec la piece en beton. 

5. - Bache chauffante selon Tune quelconque des revendications 1 a 4, caracterisee en ce que ses deux 
toiles sont assemblies au tube distributeur de vapeur au moyen de deux fers plats appliques sur les 
facessuperieuie et inferieure du tube distributeur, de sectionrectaurgular.re, au moyen de-boulons ou 
similaires, de maniere a immobiliser les bords des deux toiles entre les fers plats precites et les faces 
superieure et inferieure du tube distributeurO 
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La presente invention a pour objet une bache chauffante pouretuvage du beton. 

La fabrication d'une telle bache chauffante interesse le secteur technique des baches et tentes, 
notamment isothermiques, et plus generalement les secteurs techniques de I'isolation et du materiel de 
chauffage utilise dans la prefabricate d'elements de construction en beton arme. ^utilisation de cette 
bache concerne les industries de la magonnerie, du batiment, du beton arme, et plus particulierement les 
usines de prefabricate. 

II est courant de pratiquer I'etuvage du beton pour obtenir un-sechage rapide, notamment dans les usines 
de prefabricate ou le beton frais est coule, prechauffe ou non, dans des moules metalliques. Ces moules 
sont chauffes, en general par le dessous, par divers procedes 

- Circulation d'eau chaude sous la table de prefabricate. 

- Circulation d'huile sous la table de prefabricationO 

- Projection de vapeurd'eau sous la tableO 

- Chauffage par resistances electriquesO 

A tous ces procedes s'ajoute la couverture de la table de prefabricate et des pieces en beton, qui peut 
etre realisee par 

- Une bache simple, ou speciale pour I'etuvage, montee sur armature ou non. 

- Un capot isothermique, en polyethylene, metal ou autre. 

- Un capot chauffant, generalementmetallique, avec circuit d'eau, circuit d'huile, ou resistances 
electriques. 

- Une bache chauffante electrique. 

flous ces procedes et materiels, destines a retenir les calories existantesou- a assurer un apport 
calorifique supplementaire par le haut, presentent un certain nombre d'inconvenients : 
La bache simple montee sur armature est d'un prix assez eleve, comporte un chassis encombrant, 
possede des qualites d'isolation moyennes * 

La bache simple sans chassis est bien moins onereuse mais est d'une manutention difficile et sa duree 
moyenne est en general faible. 

La bache d'etuvage speciale, avec ouate, montee sur armature, possede des qualites d'isolation 
interessantes mais elle est d'un prix eleve, est lourde et comporte un chassis encombrant. 

La meme bache d'etuvage avec ouate, sans chassis, est moins chere mais reste lourde et estd'une 
manutention difficile ; sa duree moyenne est en general faible. 

Les capots isothermiques sontd'un prix de revient eleve, sont encombrants, et une fois construits, ils ne 
sont plus adaptables a une nouvelle demande eventuelle ; par exemple, un capot de 3 m x 4 m ne pourra 
jamais servir pour une table de 4 m x 5m0 

II en est de meme des capots isothermiques chauffants, dont le prix de revient est encore plus eleve et qui 
sont, en outres d'un entretien difficile. 

Enfin, les baches chauffantes electriques sont lourdes, peu maniables, encombrantes, et posent des 
problemes d'entretien. 

Selles assurent un apport calorifique supplementaire interessant (de I'ordre de400C), mais leur prix au 
metre carre est tres eleve. 

La presente invention vise a remedier a I'ensemble de ces inconv6nients, et elle a done pour but de 
realiser une bache chauffante d'etuvage dont les qualites sont les suivantes 

- Prix moyen, 

- Duree de vie longue, sans entretien particulier. 

- Encombrementpratiquement nul lorsqu'elle n'est pas en service, 
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- Legerete, maniabiliteO 

- Apport calorifique important (de I'ordre de60 C). 

- Bonne retenue calorifique. 

- Utilisation tres economique. 

- Possibilite de realisation en toutes dimensions, sans aucune limite. 

A cet effet, la bache chauffante selon I'invention est constitute par deux toiles de forme rectangulaire 
assemblies Tune a I'autre par des coutures ou soudures peripheriques sur trois c8tes et reunies Tune a 
1'autre de maniere a former un matelas apte a etre parcouru par de la vapeurs'echappant a I'extirieur 
grace a des interruptions des coutures ou soudures peripheriques, la bache se prolongeant par des 
bavettes de recouvrement au moins sur les troiscates assembles par ces coutures ou soudures, tandis 
que le long du quatrieme cote les deux toiles de la bache sont assemblies a un tube distributeur de 
vapeurO 

Suivant une premiere forme d'exicution de I'invention, les deux toiles sont reunies Tune a I'autre par des 
coutures ou soudures longitudinales,ctest-a-dire perpendiculaires au tube distributeur de vapeur, qui 
delimitent des couloirs paralleles aptes a etre parcourus par la vapeur et communiquant entre eux grace a 
des interruptions desdites coutures ou soudures longitufinales, 

Suivant une autre forme d'execution, les deux toiles sontreunies Tune a I'autre par des a agrafes en 
matiere plastique deformable, disposees suivant une repartition reguliere, chaque agrafe etant constitute 
par une tige munie de tetes a ses deux extremites et introduite a travers des oeillets prevus sur les deux 
toilesO Cette realisation presente I'avantage de permettre un demontage rapide et facile de la bache, 
Suivant un mode de realisation de cette bache, il est prevu I'apport d'un flocage sur sa toile inferieure, en 
contact avec la piece en beton. 

Dans une forme de realisation particuliere, les deux toiles de la bache sont assemblies au tube 
distributeur de vapeur au.moyen de deux fers plats appliques sur les faces superieure et inferieure du 
tube distributeur, de section rectangulaire, au moyen de boulons ou similaires, de maniere a immobiliser 
les bords des deux toiles entre les fers plats precites et les faces superieure et inferieure du tube 
distributeur. 

Une bache chauffante ainsi constitute permet a ses utilisatueurs 

- Un gain de temps appreciable pour la duree d'etuvage des pieces en betonO 

- D'eviter la perte de I'eau par condensation ou par la projection de vapeur, toujours ennuyeuse pour les 
pieces de fagade devant resterlisses 

- Un encombrementminimum par I'enroulement de la bache sur le tube distributeur de vapeur, 
lorsqu'ellen'est pas en service. 

- Un apport calorifique egal ou superieur a celui obtenu par tout autre procede. 

- Une bonne retenue calorifique dans la table, du fait meme de la confection de la bache avec les bavettes 
de recouvrement sur trois ou quatre cotes. 

- Une adaptability a toutes les dimensions, a toutes les demandes. 

-Un prix de revient au fonctionnement tres bas, I'energie utilisee etant la vapeur et aucune manipulation 
mecaniquentetant necessaireO En effet, pratiquement toutes les usines de prefabrication sont deja 
equipees de generateurs de vapeur qui alimentent toutes les tables. 

De toute fagon, I'invention sera mieux comprise a I'aide de la description qui suit, en reference au dessin 
schematique annexe representant, a titre d'exemples non limitatifs, deux formes d'execution de cette 
bache chauffante. 

Figure 1 est une vue de dessus d'une bache selon I'invention mise a plat, dans une premiere forme 
d'execution 

Figure 2 en est une vue en coupe transversale, suivant 2-2 de figure 1 

Figure 3 est une vue en coupe suivant 3-3 de figure 1, montrant, £ ichelle agrandie, le detail du tube 
distributeur de vapeur 

Figures 4 et 5 sont des vues similaires aux figures 2 et3 > representant une seconde forme d'execution de 
la bache selonl'inventionO 

La bache selon I'invention est formie de deux toiles 1 et2 de forme rectangulaire, assemblies I'une a 
I'autre sur trois cotis par des coutures piriphiriques2, 4 et50 Le long du quatriemecati, les toiles 1 et 2 
sont assemblies & un tube distributeur de vapeur6o Au-deia des coutures piripheriques3 4 et5, la bache 
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se prolonge par des bavettes derecouvrements respectivement indiquees par7 8 et90 
Dams la forme d'execution montree aux figuresl a 3, les deux toiles 1 et 2 sont encore reunies par des 
doubles coutures longitudinales 10, perpendlculaires au tubedistributeur de vapeur 6, qui delimiters un 
certain nombre de couloirs paralleles 1 1, dont la largeur est par exemple de0,25 m environ, Ces coutures 
sont interrompues a intervalles reguliers, par exemple tous les metres, de maniere a former des orifices 
12 faisant communiquer deux couloirs voisins 1 1 . les coutures peripheriques longitudinales 3 et5 
possedent egalement des interruptions, par exemple tous les metres, formant des orifices13 et permettant 
aux couloirs lateraux de communiquer avec I'exterieurO Enfin, dans la couture peripherique terminate 4, 
on prevoit des interruptions constituant des orifices 14 situes aux extremites de chaque couloirl 1 . 

La toile superieure 1 est par exemple une toile tissage nylon, enduction polychlorure de vinyle, 840 
deniers, d'un poids de 650 grammes au m2, ayant un coefficient"K M egal a 1,8W/m?OC. 

La toile inferieure 2 est avantageusement du meme type, avec apport d'un flocage, qui possede un 
coefficient"g" egal a 1 ,4 et possede des proprietes anti-condensation. 

La bache possede encore, notamment a ses angles, des oeillets15 permettant sa fixation sur la table. 

Le tube distributeur de vapeur 6, bien visible a la figure 3, est metallique et realise, par exemple, en fer ou 
en aluminium revetu d'une peinture anti-rouille, avec une section rectangulaire de 60 mm x30 mm. Scout le 
long de ce tube, sur Tune de ses faces.sont-pratlquees des ouvertures 16 destinees a faire communiquer 
I'interieur du tube avec les differents couloirs II de la bache A chacune des extremites du tube distributeur 
6 est soude un tube rond 17 sur lequel est usine un pas de vis correspondant aux normes des appareils a 
raccorder. 

Sur les faces superieure et inferieure du tube distributeur 6 sont appliques des fers plats, respectivement 
18 et 19, servant a la fixation des toilesl et 2 de labacheO les faces precitees presentent en effet des 
alesages 20 permettant le passage de boulons ou tiges filetees 21 grace auxquels les fers plats 18 et 19 
sont maintenusO Le serrage des boulons ou des ecrous assure Pimmobilisation des bords des toiles 1 et 2 
entre les fers plats 18 et 19 et les faces superieure et inferieure du tube distributeur6o 
Pour utiliser la bache chauffante selon I'invention, on la deroule au-dessus de la table, sur la piece en 
beton a etuver, de telle maniere que 

- la face floquee entre en contact avec le beton 

- le tube distributeur 6 repose a plat a une extremite du moule ;; 

- les bavettes 7, 8 et 9 retombent sur les cotes du moule. 

A une extremite du tube distributeur 6, le tube rond 17 est raccorde a un tuyau d'amenee de la vapeur par 
I'intermediaire d'une vanned'entree, Le tube rond21, situeS I'autre extremite du tube distributeur 6, est 
obture par une vanne bouchon. Pourune-meilleure tenue, la bache est fixee a la table par ses oeillets 15. 

le tuyau d'amenee de la vapeur est raccorde a un generateur de vapeur et, des que la vanne d'entree est 
ouverte, la vapeur liberee penetre dans le tube distributeur 6 puis se repartit dans les differents couloirs 1 1 
de la bache, en passant par lesouver- tures 16. La bache se gonfle et prend I'aspect d'un matelas. La 
chaleur de ce matelas se propage dans la piece de beton a etuver, ainsi que dans le milieu 
environnant.La piece de beton est chauffee a une temperature de I'ordre de 60 % de la temperature 
d'arrivee de vapeur et son etuvage est ainsi fortement accelere, 

A I'interieur de la bache, la vapeur circule dans les couloirsll et la repartition de la vapeur est encore 

amelioree par les orifices 12 faisant communiquer entre eux les couloirsllo 

Les orifices peripheriques 13 et 14 permettent enfinl'echappe- ment de la vapeur et de I'eau de 

condensation. 

Pour un fonctionnement correct, il faut que la bache soit suffisamment resistante a la dechirure du fait de 
la pression interieure Cette bache doit egalement etre resistante a la chaleur, la temperature de la vapeur 
atteignantHOOC, 

Dans la forme d'execution montree aux figures 4 et 5, les deux toiles 1 et 2 sont reunies I'une a I'autre non 
plus par des coutures longitudinales 10 maispar un dispositif d'accrqchage au moyen d'agrafes 22 
disposees suivant une repartition reguliere, par exemple en rangSes paralleles ou en quinconcesO 
Les agrafes 22 sont en matiere plastique deformable et constitutes par une tige 23 munie de tetes 24 a 
ses deux extremites. 

Elles sont introduites a travers des oeillets25 prevus sur les deux toiles 1 et 2 et assurent la reunion de 
ces deux toiles suivant un principe similaire aux boutons de manchette, avec cependant des dimensions 
superieures, la longueur de la tige23 pouvant-etre de I'ordre de 50 mm. A leur p6ripherie, les toiles 1 et 2 
sont assemblies Tune 3 I'autre ainsi qu'au tube distributeur 6 de lameme.fa?on que dans la premiere 
forme d'execution. 
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Dans cette seconde formed'ex6cutions les agrafes 22 permettent de detacher les deux toiles. Cette 
realisation a done I'avantage d'autoriser le demontage rapide et facile de la bache, pour les reparations 
eventuelles et le remplacement del'une ou I'autre toile. 

La bache chauffante selon I'invention est utilisable dans toutes les usines de prefabrication de beton ; il 
suffit que celles-ci soient 6quip6es de generateurs de vapeurO 

Comme il va de soi, I'invention ne se limite pas aux seules formes d'execution de cette bache chauffante 
qui ont ete decrites ci-dessus a titre d'exemples non limitatifs ; elle en embrasse, au contraire, toutes les 
variantes de realisation. C'est ainsi que les dimensions et materiaux ne sont indiques que pour decrire 
completement une realisation precise, mais peuvent evidemment etre modifies, De meme, on ne 
s'eloignerait pas de Tinvention en remplagant certains elements par des equivalents techniques, par 
exemple en substituant aux coutures3, 4, 5 et 10, des soudures qui suivraient les memes lignes 
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